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POLYURETHAN-VAKUUMGIESSHARZ
FUR PROTOTYPEN UND TECHNISCHE TEILE PX 212
E-MODUL 1.200 Mpa - TG 90 °C

ANWENDUNGEN
Wird im Giepverfahren eingesetzt zur Herstellung von Prototypenteilen, Modellen und technischern Teilen, die
ahnliche Eigenschaften aufweisen sollen wie Thermoplaste (PP / HDPE)

UBERSICHT
- sehr gute Schlagzahigkeit

MECHANISCHE SPEZIFIKATIONEN BEI 23 °C (1)

Biege E-Modul IS0 178 :2001 MPa 1200
Biegefestigkeit IS0 178 :2001 MPa 80
Zug E-Modul ISOR 527 MPa 40
Zugfestigkeit ISO 527 :1993 MPa -
Bruchdehnung ISO 527 :1993 % 25
Schlagzahigkeit nach Charpy ISO179/1 EU . 1994 kJ/m? >50
Héarte - bei 23 °C ISO 868 : 2003 Shore D 76
Harte - bei 80 °C ISO 868 : 2003 Shore D 68

THERMISCHE UND SPEZIELLE SPEZIFIKATIONEN (1)

Glaslibergangstemperatur (Tqg) ISO 11359 : 2002 °C 90

Warmebestandigkeit (HDT) ISO 75 Ae : 1993 °C 78

(1) Mittlere Werte: gemessen an Standard-Probekdrpern nach 4 h Aushéartung bei 70 °C
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